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Сборочный чертеж
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1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров, допуски формы

и расположения поверхностей - по ОСТ 1 00022-80.
3 Стопорение штифтов кардана по цилиндрической поверхности

В - Эмаль ЭП-51, красная, ГОСТ 9640-85.
4 Допускается использовать технологические шайбы, болты и

гайки вместо заклепок при сборке вала на предъявительские 
испытания.

5 Покрытие поверхн. Г - грунт ЭП-0215 
ТУ 2312-040-21743165-2011.
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